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초록: 본 연구에서는 수성형 아크릴 가모용 점착제를 제조하       

였으며,  유화제 조합 및 점착부여제의 함량에 따른 고형분,        

초기점착력, 점착력, 고온·고습 유지력, 경시변화율의 물성을     

확인하였다. 수성형 아크릴 점착제의 고형분은 57-58%이며,     

유성 가모용 점착제에 비해 동등이상의 물성을 갖는 것을 확        

인하였다. 특히, 음이온 유화제와 EO몰수가 큰 비이온 반응       

성 유화제 조합에서 점착부여제의 함량이 감소할수록 점착력      

과 경시변화율이 감소하는 것을 확인하였다.

Abstract: In this study, a water-based acrylic wig adhesive was 

prepared and the physical properties of solid content, initial 

adhesion, peel strength, holding force, and time-dependent adhe-

sion change were confirmed according to the content of the 

emulsifier combination and the tackifier. The solid content of the 

acrylic adhesive was 57-58%, and it had equal or higher physical 

properties than that of the solvent-based wig adhesive. Par-

ticularly, in a combination of an anionic emulsifier and a nonion 

reactive emulsifier having a large number of moles of EO, the 

peel strength and the adhesion change were decreased as the 

content of the tackifier decreased. 

Keywords: water-based acrylic adhesive, wig adhesive, non-

ionic reactive emulsifier, tackifier, adhesion, adhesion change.

서  론

두피에 가모를 고정시키는 가모용 점착제의 경우 다양한      

피부타입에 잘 부착되어야 하고 점착제의 잔여물로 인해 두       

피를 손상시키지 않아야 하며, 제거가 용이해야 한다.1-3 또한    

다양한 조건에서도 두피에 가모를 고정할 수 있는 점착력, 내    

수성 등의 물성이 요구된다. 지금까지는 주로 용제형 점착제    

를 사용하여, 사람의 두피에 직접 고정시키기 때문에, 용제형    

점착제는 높은 기준의 인체 안정성이 요구되고 있는 실정이다.4,5

수성형 점착제는 물을 분산매로 사용하므로 친환경적이며,    

다른 고분자 에멀젼과의 우수한 상용성, 높은 고형분 함량화,    

폭넓은 점도 조정 및 점착 후 잔사가 거의 없다는 우수한 특    

성을 갖고 있지만,6,7 용제형 점착제와 비교했을 때 건조시간    

이 길고 점착과 관련된 물성이 떨어지는 단점을 가지고 있    

다.8,9 따라서, 가모용 점착제에서 용제형 점착제를 대체하기    

위해서는 용제형 점착제 수준의 물성을 가진 수성형 점착제    

개발이 요구된다.10-12 수성형 점착제는 계면활성제나 wetting    

agent, 소포제, 점도 조절제 등의 저분자량 성분들이 피막의    

형성 방법과 형성과정에 영향을 주어 물성(내습·내수성 등)이    

용제형에 비해 뒤떨어지므로 반응성 유화제를 사용하여 베이    

스 에멀젼을 제조하고, 적합한 첨가제를 활용한 최적의 수계    

점착제 배합 제조 기술을 개발하게 되면 향상된 물성을 가진    

점착제를 얻을 수 있다.13-18

본 연구에서는 다양한 종류의 유화제 조합으로 수성형 점    

착제 베이스 에멀젼을 제조하였으며, 제조한 에멀젼에 wetting    

agent, 소포제, leveling agent, 점착부여제의 배합조건을 다양    

하게 변화시켜 수성형 점착제의 기본 물성인 점착력, 고온고    

습유지력, 경시변화율을 측정하고 이를 국내에서 가장 많이    

사용되고 있는 용제형 가모용 점착제 3종의 물성과 비교함으    

로써, 가모용 점착제에 적용가능성을 확인하였다. 

실  험

시약 및 재료. 수성형 아크릴 점착제 제조는 점착제 베이    

스 에멀젼 제조하고 첨가제를 추가하는 단계로 진행하였다.    

수성형 아크릴 점착제 베이스 에멀젼 제조에 사용한 아크릴    

단량체는 2-ethylhexyl acrylate(2-EHA, LG Chem., Korea),    

n-butyl acrylate(BAM, Mijung Tec, Korea), methyl methacrylate    

(MMA, LG Chem., Korea), acrylic acid(AA, LG Chem., Korea)    

를 사용하였고, 개시제로는 열분해 개시제인 ammonium    

persulfate(APS, Sigma Aldrich, USA)를 사용하였다. 계면활    

성제로는 음이온 유화제인 sodium lauryl sulfate(SLS, Hannong    

Chem., Korea) 비이온 유화제인 polyoxye-ethylene(20) lauryl    

ether(LE-20, Hannong Chem., Korea), 합성된 비이온 반응성    

계면활성제인 2-dodecyloxy-polyethyleneglycol(9) 3-butenoate  

(R-LE-9)와 2-dodecyloxy-polyethyleneglycol(20) 3-butenoate  

(R-LE-20)을 사용하였으며 그 구조식은 Figure 1에 나타내었    

다. Wetting agent는 BYK-349(BYK, Germany), SN-984(SAN    

NOPCO, Japan), 소포제는 BYK-012 (BYK, Germany), leveling    

agent는 UH-420(ADEKA, Japan), 점착부여제는 TAMANOL    

E-102A(Terpene Phenolic Resin, ARAKAWA, Japan)를 사용    
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하였다. 이에 사용된 시약들은 특별한 정제 과정없이 사용하       

였다. 합성을 위한 장치는 4구 환저 플라스크, 환류냉각기, 교        

반기, 적가깔때기, 질소 주입관 및 온도계 등으로 구성하였다.

가모용 점착제 선정. 국내에서 가장 많이 사용되고 있는       

용제형 가모용 점착제 3종을 선정하여, 물성평가를 수행하였      

으며, 그 종류는 Figure 2에 나타내었다. 

수성형 아크릴 점착제 제조. 수성 아크릴 베이스 에멀젼을       

제조할 때 사용된 유화제 조합은 음이온 유화제만 사용한 경        

우, 음이온 유화제와 비이온 유화제를 사용한 경우, 음이온       

유화제와 비이온 반응성 유화제를 사용한 경우로 이에 대해       

Emul-1, Emul-2, Emul-3, Emul-4로 각각 명명하였다. 특히,      

음이온 유화제와 비이온 반응성 유화제를 사용한 경우인      

Emul-3의 경우에는 EO몰수가 작은 R-LE-9인 유화제를 사용      

하였으며, Emul-4의 경우에는 EO몰수가 큰 R-LE-20인 유화      

제를 사용하여, 비이온 반응성 유화제의 EO몰수 차이에 대       

한 물성 특성을 파악하였다. 점착제 베이스 에멀젼은 수상과       

유상의 프리에멀젼 두 단계를 나누어 제조한다. 수상에는 4       

구 플라스크 반응기 안에 증류수와 개시제를 넣은 뒤, 교반        

시켜 만든다. 유상에는 증류수와 유화제 그리고 단일 단량체       

를 첨가하여 유화시킨 뒤 프리에멀젼을 수상에 3시간 동안 일        

정한 속도로 적하시키면서 반응한다. 적하가 완료되면 미반응      

모노머를 제거하는 반응을 1시간 동안 진행하고 상온으로 냉       

각하여 최종 수성 아크릴 점착제 베이스 에멀젼을 얻었다. 제        

조된 베이스 에멀젼에 wetting agent, 소포제, leveling agent,       

점착부여제의 배합조건을 다양하게 변화시켜 수성형 점착제     

를 제조하였다. 자세한 비율은 Table 1에 기재하였다. Emul-       

1, Emul-2, Emul-3, Emul-4의 경우에는 사용한 유화제 종류       

및 조합을 달리하고, 수성 아크릴 점착제를 제조할 때 사용        

된 점착부여제의 함량을 동일하게 35 phr 만큼 사용하였으며,       

Emul-5, Emul-6, Emul-7의 경우에는 Emul-4와 동일한 조성      

에 점착부여제의 함량을 20 phr, 25 phr, 30 phr 만큼 사용하          

여 점착부여제의 함량을 다르게 제조하였다.

점착물성 평가. 고형분 측정: 한국산업규격에 규정된 점착      

제의 일반 시험 방법인 KS M 6638 규격으로 진행하였으며,     

시료 0.5 g을 알루미늄 접시에 소수점 이하 네 자리까지 무     

게를 측정한 뒤, 오븐에 150 oC, 30분 동안 건조하였으며 다     

시 건조시켰던 무게를 측정하여 각각의 알루미늄 접시의 무     

게를 뺀 수치인 건조된 무게를 건조 전의 무게로 나누어 백     

분율(%)로 산출하였다.

초기점착력: 한국 산업규격에 규정된 KS T 1028 시험방법     

으로 확인하였다. 시험편은 25 m PET film에 합성한 점착     

제의 종류별로 건조 두께가 50 m이 되도록 도포하고 120 oC     

건조오븐에서 5분간 건조하여 점착 film을 제조하였으며, 제     

조된 점착 film을 너비 25 mm, 길이 300 mm로 절단하여 점     

착제 종류별로 각각 5개의 시험편을 제작하였다. 제작된 시     

험편을 30° 각도로 경사판을 조절한 ball tack 측정기(Lab-Q     

G200, CKSI)로 측정하였다.

Steel ball은 고탄소 크롬 베어링 강재로 지름이 1/32 inch     

에서 32/32 inch 범위까지인 것을 사용하여 총 32개인 볼들     

을 제일 작은 볼(#1)부터 가장 큰 볼(#32)까지 번호를 지정하     

였다. 가장 작은 볼인 #1부터 실험을 실시하여 점차 큰 숫자     

를 가지는 볼로 각 5회씩 측정하였으며, 점착면을 주행한 볼     

이 하부 10 cm 정도에 완전히 정지하고 5초 이상 움직이지     

않는 가장 큰 볼의 평균값으로 하였다.

점착력(180º Peel Strength): ASTM D-3330의 규정에 의     

한 방법으로 유리 시험판의 표면을 아세톤, 에탄올, 이소프로     

필 알콜로 세척한 다음 25 mm, 길이 300 mm로 절단하여 준     

Figure 1. Structure of nonionic reactive emulsifiers: (a) 2-dodecy-

loxy-polyethyleneglycol (9) 3-butenoate; (b) 2-dodecyloxy-polyeth-

yleneglycol (20) 3-butenoate.

Figure 2. List of wig adhesives.

Table 1. Typical Recipe of Emulsion Polymerization

 (Unit : phr)   

Emul-1 Emul-2 Emul-3 Emul-4

Monomers

2-EHAM 42.057

BAM 42.057

AA 0.990

MMA 14.985

APS 0.35

Initiator
Dodecyl mercaptan 0.044

SMBS 0.009

Emulsifiers

Anionic 0.7 0.14 0.14 0.14

Nonionics - 0.56 - -

Nonionic Reactive - - 0.56 0.56

Wetting 
Agents

BYK-349 0.3

SN-984 0.15

Deformers BYK-012 0.05

Leveling agent UH-420 0.4

Tackifier TAMANOL E-102A 35

Table 2. Acrylic Adhesives Recipes with Tackifier  (Unit : phr)   

Emul-5 Emul-6 Emul-7

Tackifier TAMANOL E-102A 20 25 30
폴리머, 제46권 제1호, 2022년
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비된 스테인리스 스틸(SUS304) 및 Polyethylene(PE) 판에 부      

착한다. 시편을 부착하고 2 kg의 압착 롤러로 300 mm/min        

의 속도로 1회 왕복하여 압착하고 상온에서 20분간 방치한       

후 인장기를 이용해 300 mm/min의 박리 속도로 180º로 박        

리하면서 각 시편에 대한 부착력을 각 샘플당 5회씩 측정하        

여 평균값으로 나타내었다.

고온·고습 유지력(Creep): ASTM D-3654 스테인리스 스     

틸 (SUS304) 규격에 따라 시험편을 25 mm×25 mm의 접착        

면적으로 부착한 후, 온도 23±2 oC, 상대습도 50±5% RH에        

60분 방치한다. 시편의 하부에 1 kg 하중을 걸고 온도 85 oC,          

습도 85% RH로 설정된 오븐 조건에서 1시간 동안 테이프가        

밀린 거리 혹은 탈착되기까지 걸리는 시간을 각 시편에 대해        

각각 5회 이상 측정하여 평균값으로 나타내었다.

점착력 경시변화율: ASTM D3330에 의한 방법으로 스테      

인리스 스틸(SUS304)을 아세톤, 에탄올, 이소프로필 알콜 등      

으로 세척한 후 폭 25 mm, 길이 300 mm로 절단하여 준비          

된 스테인리스 스틸(SUS304)에 시료를 2 kg 롤러로 2회 왕        

복하여 부착시킨 후 온도 80 oC 온도의 오븐에 72시간 보관         

한 후 인장기를 이용해 300 mm/min의 박리 속도로 180°로        

박리하면서 각 시편에 대한 부착력을 각 샘플당 5회 측정하        

였다. 초기 점착력 대비 72시간 후의 점착력의 변화값을 통        

해 점착력의 경시변화를 측정한다.

경시 변화율 = (72시간 후 점착력/초기 점착력)×100100

결과 및 토론

유화제 종류 및 점착부여제의 함량에 따른 수성 아크릴       

점착제의 물성평가. 제조된 수성형 아크릴 점착제의 유화제      

조합 및 점착부여제의 함량에 따른 물성테스트를 진행하였      

다. 유화제 조합에 따른 물성차이를 관찰하기 위해, 동일한       

함량의 점착부여제를 사용하고 유화제 조합을 달리하여 Emul-      

1, Emul-2, Emul-3 그리고 Emul-4로 점착제를 제조하였다.      

점착부여제의 함량에 따른 점착물성의 변화를 관찰하기 위하      

여 Emul-4와 동일한 조성에 점착부여제의 함량을 감소시킨      

Emul-5, Emul-6, Emul-7 점착제를 제조하였다.

고형분 측정: 용제형 가모용 점착제 3종의 고형분 농도를       

측정하였으며, 그 결과는 Table 3에 나타내었다. 고형분 농도       

는 SIGNATURE Longest and Most Reliable hold의 경우       

35.59%, STRONG HOLD EXTEXDER WARE의 경우     

40.44%, MITY-TITE DAILY WEAR의 경우 41.11%를 갖는      

것으로 측정되었다. 제조된 수성 점착제의 고형분은 유화제      

의 종류에 관계없이 Emul-1, Emul-2, Emul-3 그리고 Emul-       

4의 경우에는 57±1%의 고형분 농도를 갖는 것으로 측정되었       

으며 전환율은 모두 99% 이상을 갖는 것으로 확인되었다.       

Emul-4와 동일한 조성에 점착부여제 함량을 감소시킨 Emul-      

5, Emul-6, Emul-7의 경우에는 58.1±1%, 57.9±1%, 57.6±1%      

의 고형분 농도가 미세하게 증가하는 것으로 측정되었으며     

전환율은 모두 99% 이상을 갖는 것으로 확인되었다.

본 연구에서 유화제 조합 및 점착부여제의 함량을 달리하     

여 제조한 점착제의 경우 고형분 함량이 기존 용제형 가모용     

점착제에 비해 높은 것으로 나타났다. 

초기점착력: 용제형 가모용 점착제 3종의 초기점착력은 Ball-     

Tack 시험을 통해 측정하였다. 용제형 가모용 점착제 3종 모     

두 #7로 측정되었다. 유화제의 종류를 달리하여 제조한 수성     

형 아크릴 점착제 Emul-1, Emul-2, Emul-3 그리고 Emul-4의     

경우 모두 #3로 용제형 가모용 점착제에 비해 초기점착력이     

낮게 측정된 것을 확인하였다. 초기점착력을 증가시키키 위해     

Emul-4와 동일한 조성에 점착부여제의 함량을 감소시킨 Emul-     

5, Emul-6, Emul-7의 경우 초기점착력이 각각 #11, #9, 그리고     
#6로 Emul-4의 초기점착력 #3에 비해 증가되는 것을 확인하     

였다. 점착부여제의 감소는 초기점착력 증가를 가져오며, 점     

착부여제의 감소 함량이 가장 큰 Emul-5의 초기점착력이 가     

장 큰 폭으로 상승하는 것을 알 수 있었다. 점착부여제를 감     

소시켜 만든 수성형 점착제의 경우 상용화된 용제형 가모용     

점착제보다 우수한 초기점착력을 나타냄을 알 수 있다.

점착력: 유화제 조합을 달리하고 동일한 함량의 점착부여     

제를 사용하여 제조된 점착제의 점착력 측정결과는 Table 4     

에 나타냈다. Steel use stainless(SUS)를 피착제로 사용하였     

을 때, Emul-1의 경우 2400 g/25 mm, Emul-2의 경우 2550     

g/25 mm, Emul-3의 경우 2500 g/25 mm, 그리고 Emul-4의     

경우 2800 g/25 mm로 측정되었다. 피착제가 PE인 경우에는     

Emul-1, Emul-2, Emul-3, 그리고 Emul-4에서 850 g/25 mm,     

800 g/25 mm, 900 g/25 mm, 그리고 1000 g/25 mm로 SUS     

피착제에 비해 박리강도가 낮게 측정되었다. 이는 점착제를     

비롯한 접착성 물질에서 일반적으로 볼 수 있는 경우로 표면     

에너지가 높은 SUS에 대한 점착력이 우수하나, 표면에너지     

가 낮은 PE에 대한 점착력은 그다지 높지 않은 것을 알 수     

있다. 피착제 종류에 상관없이 음이온 유화제와 EO 몰수가     

큰 비이온 반응성 유화제 조합으로 제조된 Emul-4 점착제의     

박리강도가 우수한 것을 알 수 있다.

점착부여제의 함량에 따른 점착력 변화를 관찰하기 위하여     

Table 3. Solid Contents of Wig Adhesives (Unit : %)  

SIGNATURE
Longest and Most 

Reliable hold

STRONG HOLD
EXTEXDER 

WARE

MITY-TITE
DAILY 
WEAR

Solid content 35.59 40.44 41.11

Table 4. 180º Peel Strength of PSAs Prepared with Different 

Emulsifier Combination (Unit : g/25 mm)

Emul-1 Emul-2 Emul-3 Emul-4

SUS 2400 2550 2500 2800

PE 850 800 900 1000
 Polym. Korea, Vol. 46, No. 1, 2022
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박리강도가 제일 우수한 Emul-4에 점착부여제의 함량을 감      

소시킨 Emul-5, Emul-6, Emul-7의 박리강도를 측정하여     

Table 5에 나타냈다. Emul-5의 경우 피착제가 SUS, PE에서       

2130, 690 g/25 mm, Emul-6의 경우 피착제가 SUS, PE에서        

2380, 730 g/25 mm, Emul-7의 경우 피착제가 SUS, PE에서        

2760, 780 g/25 mm를 갖는 것으로 점착부여제의 함량이 감        

소할수록 피착제의 종류에 무관하게 박리강도가 감소하는 것      

을 알 수 있다.

제조된 수성형 점착제와의 박리강도를 비교하기 위하여 용      

제형 가모용 점착제의 박리강도를 측정하여 Table 6에 나타       

냈다. SIGNATURE Longest and Most Reliable hold의 경우       

피착제가 SUS, PE에서 2000, 500 g/25 mm, STRONG HOLD        

EXTEXDER WARE의 경우 피착제가 SUS, PE에서 1800,      

300 g/25 mm, MITY-TITE DAILY WEAR의 경우 피착제가       

SUS, PE에서 1000, 400 g/25 mm를 갖는 것으로 제조된 수         

성 점착제보다 낮은 박리강도를 가지는 것으로 측정되었다.

고온·고습 유지력: 동일한 함량의 점착부여제를 사용하고     

유화제 조합을 달리하여 제조된 점착제의 고온·고습 유지력      

결과는 Table 7에 나타냈다. 음이온 유화제만 단독으로 사용       

한 경우 유지력이 약하였으며, 음이온 유화제와 비이온 유화       

제를 혼합하여 사용한 경우, 미끄러짐 현상이 감소하는 것이       

관찰되었다. 이는 사용한 비이온성 계면활성제가 음이온 계면      

활성제에 비해 내수성이 높고 아크릴 고분자와의 상용성이 높       

아 점착제 도막의 내열성과 내수성을 높인 결과라 생각되며,       

특히 EO 몰수가 큰 비이온 반응성 유화제를 사용한 경우 이         

중결합이 라디칼 반응에 참여하여 더욱 단단한 입자를 형성       

하여 더 큰 유지력 값을 보인 것으로 판단된다. 점착부여제        

함량의 감소에 따른 유지력 측정결과는 Table 8에 나타냈다.       

점착부여제의 함량의 감소는 미끄러짐 현상을 크게 감소시켰      

으며, 이는 점착부여제의 사용이 유지력 값을 증가시킨 것으       

로 판단된다. 용제형 가모용 점착제의 경우에는 제조된 점착       

제에 비해 유지력 값이 매우 낮다는 것을 알 수 있다(Table 9).

점착력 경시변화율: 제조된 수성형 아크릴 점착제의 유화      

제 조합에 따른 경시변화율은 Table 10에 나타냈다. SUS를     

피착제의 경우, Emul-1에서는 -31.3%, Emul-2에서는 -29.5%,     

Emul-3에서는 -24.0%, 그리고 Emul-4에서는 -21.4%로 계산     

되었다. 피착제가 PE인 경우에는 Emul-1, Emul-2, Emul-3,     

그리고 Emul-4에서 -41.2, -31.3, -22.2, -20.0%로 경시변화율     

이 큰 폭으로 감소되는 것을 확인하였다. 음이온 유화제만 단     

독으로 사용한 경우, 저분자량의 유화제가 표면으로 이동하     

는 현상이 뚜렷하여 경시변화율의 감소폭이 가장 큰 것이며,     

EO 몰수가 큰 비이온 반응성 유화제를 사용한 경우 이중결     

합이 라디칼 반응에 참여하여 표면으로 이동하는 유화제의     

양이 감소하여 Emul-4의 경우 경시변화율이 감소폭이 가장     

적은 것으로 판단된다. 경시변화율이 감소폭이 가장 적은     

Emul-4에 점착부여제의 함량을 감소시킨 Emul-5, Emul-6,     

Emul-7의 경시변화율을 Table 11에 나타냈다. Emul-5의 경우     

피착제가 SUS, PE에서 -16.9, -18.8%, Emul-6의 경우 피착     

제가 SUS, PE에서 -18.1, -21.9%, Emul-7의 경우 피착제가     

SUS, PE에서 -19.6, -20.5%를 갖는 것으로 경시변화율이 향     

상됨을 확인할 수 있었다. 점착부여제의 감소량에 따라 경시     

변화율도 향상되는 것을 확인할 수 있다. 

Table 5. 180º Peel Strength of PSAs According to Tackifier Content

(Unit : g/25 mm)   

Emul-5 Emul-6 Emul-7

SUS 2130 2380 2,760

PE 690 730 780

Table 6. 180º Peel Strength of Wig Adhesives

(Unit : g/25 mm)

SIGNATURE
Longest and Most 

Reliable hold

STRONG HOLD
EXTEXDER 

WARE

MITY-TITE
DAILY 
WEAR

SUS 2000 1800 1000

PE 500 550 700

Table 7. Holding Power (Creep) of PSAs Prepared with Different 

Emulsifier Combination (Unit : mm/hr (80 oC))

Emul-1 Emul-2 Emul-3 Emul-4

Creep Fail (50 min) 1.5 1.5 1

Table 8. Holding Power (Creep) of PSAs According to Tackifier Content

(Unit : mm/hr (80 oC))

Emul-5 Emul-6 Emul-7

Creep ≥0.5 ≥0.5 ≥0.5

Table 9. Holding Power (Creep) of Wig Adhesives

(Unit : mm/hr (80 oC))

SIGNATURE
Longest and Most 

Reliable hold

STRONG HOLD
EXTEXDER 

WARE

MITY-TITE
DAILY 
WEAR

Creep Fail (4 min) Fail (3 min) Fail (40 min)

Table 10. Change of 180º Peel Strength with Different Emulsifier

Combination (Unit : %)

Emul-1 Emul-2 Emul-3 Emul-4

Change of 180º 
Peel strength

SUS -31.3 -29.5 -24.0 -21.4

PE -41.2 -31.3 -22.2 -20.0

Table 11. Change of 180º Peel Strength According to Tackifier Content

(Unit : %)

Emul-5 Emul-6 Emul-7

Change of 180º 
Peel strength

SUS -16.9 -18.1 -19.6

PE -18.8 -21.9 -20.5
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제조된 수성형 점착제와의 경시변화율을 비교하기 위하여     

용제형 가모용 점착제의 경시변화율을 계산하여 Table 12에      

나타냈다. SIGNATURE Longest and Most Reliable hold의      

경우 피착제가 SUS, PE에서 -7.5, -10.0%, STRONG HOLD       

EXTEXDER WARE의 경우 피착제가 SUS, PE에서 -11.1,      

-6.7%, MITY-TITE DAILY WEAR의 경우 피착제가 SUS,      

PE에서 -14.0, -12.5%를 갖는 것으로 제조된 수성 점착제보       

다 경시변화가 우수함을 알 수 있다.

결  론

본 연구에서는 유화제 조합 및 점착부여제의 함량에 따른       

수성형 아크릴 점착제를 제조하였으며, 고형분, 초기점착력,     

점착력, 고온·고습 유지력, 점착력 경시변화율과 같은 점착특      

성들을 측정하고 이를 국내에서 가장 많이 사용되고 있는 용        

제형 가모용 점착제 3종의 물성과 비교해본 결과, 다음의 결        

론을 얻었다.

1. 유화제 조합 및 점착부여제의 함량을 달리하여 제조한       

점착제의 경우 57-58%의 고체를 얻었으며, 기존 용제형 가       

모용 점착제의 경우 36-41%의 고형분 함량을 나타내어 제조       

한 점착제가 다소 높은 고형분 함량을 나타내었다.

2. 유화제 조합을 달리하여 제조한 점착제의 초기점착력은      

상용화된 유성 가모용 점착제에 비해 낮은 초기점착력을 보       

여주었으나, 점착부여제를 감소시켜 제조한 결과, 상용화된     

유성 점착제에 비해 동등 이상의 초기 점착력을 보여주었다. 

3. 유화제 조합을 다르게 사용하여 제조한 점착제의 점착       

력 및 유지력은 기존 유성 가모용 점착제에 비해 우수한 물         

성을 보였으나, 경시변화율이 매우 큰 것을 확인하였다. 경시       

변화율을 개선하기 위하여 가장 좋은 물성을 보여준 음이온       

유화제와 EO 몰수가 큰 비이온 반응성 유화제 조합에서 점        

착부여제의 함량을 감소시켜 점착제를 제조한 결과, 경시변      

화율이 크게 향상되었으며, 점착력과 유지력 또한 유성 가모       

용 점착제에 비해 동등이상의 물성을 갖는 것을 확인하였다.       

본 연구를 통해 제조한 수성형 점착제의 경우, 상용화된 유        

성 가모용 점착제에 비해 점착물성이 우수하여, 향후 이를 활        

용해 친환경 가모용 점착제로 사용 가능하며, 다른 인체용 점        

착제 용도로도 활용하고자 한다.
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Table 12. Change of 180º Peel Strength of Wig Adhesives

(Unit : %)

SIGNATURE
Longest and Most 

Reliable hold

STRONG HOLD
EXTEXDER 

WARE

MITY-TITE
DAILY 
WEAR

Change of 
180º Peel 
strength

SUS -7.5 -11.1 -14.0

PE -10.0 -6.7 -12.5
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