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초록: 나일론 6/폴리케톤(PA 6/PK) 블렌드에 사슬연장제 첨가가 블렌드 이방성과 사슬 배향특성에 미치는 영향을            

살펴보았다. FTIR 흡수 피크 변화로써 PA 6/PK 블렌드에 PK의 C=O기와 PA 6의 NH기 상호 간 수소결합을 확인                

할 수 있었다. 사슬연장제 첨가에 의하여 발현된 PA 6 사슬 가지화는 PK와의 수소 결합을 촉진시킴을 알 수 있었                 

다. PA 6와 PK의 수소결합은 PA 6/PK 블렌드 결정화를 방해함과 동시에 PA 6 사슬 이방성을 증가시킨다. 그 결과,                 

복굴절을 증가시켜 교차 편광판에서 광학적 빛 샘 현상으로 빛 간섭이 발생하였다. PA 6에 비하여 상대적으로 우수               

한 PK 사슬 배향성으로 PA 6/PK 블렌드 배향 특성이 향상되며 사슬 연장제에 의한 PK와의 수소 결합 증가로 배향                 

특성이 더 개선됨을 확인하였다.

Abstract: The effects of chain extender on the anisotropy and chain orientation behaviors of nylon 6/polyketone (PA 6/

PK) blends were studied. FTIR absorption results show that the hydrogen bonding between C=O in PK and NH in PA 

6 was developed in PA 6/PK blends. It was found that the hydrogen bonding was promoted by adding the chain extender 

causing the chain branch to PA 6 chain. The hydrogen bonding in the PA 6/PK blends prevented the crystallization and, 

at the same time, increased the anisotropic character in the PA 6 chain. As a result, the optical light leakage was observed 

with the crossed polarized plats and the interference pattern was found. Orientation behaviors of PA 6/PK blends were 

improved by blending with PK having relatively better orientation characteristic compare with PA 6 and the further 

improvement was made by hydrogen bonding which occurred between PA 6 and PK by using the chain extender.

Keywords: nylon 6, polyketone, anisotropy, chain extender, birefringence, orientation.

서  론

폴리케톤(PK)은 에틸렌 혹은 프로필렌과 같은 α올레핀과     

일산화탄소를 공중합한 결정성 고분자로 대표적인 엔지니어     

링 플라스틱인 나일론 6(PA 6)와 비슷한 기계적 물성 및 화         

학 안정성을 보이며 동시에 환경오염 물질인 일산화탄소를      

합성에서 사용한다는 관점에서 친환경 고분자로 알려져 있      

다.1-3 에틸렌과 일산화탄소로 만들어진 공중합체는 용융온도     

가 270 oC 이상으로 매우 높고 사용된 잔유 촉매 하에 고온          

에서 PK에 포함되어 있는 카보닐기(C=O) 상호 간의 반응       

에4,5 의하여 가교 반응이 일어나 용융가공에 문제점을 야기       

시킨다. 이를 해결하는 방안으로 잔유 촉매를 제거하거나6 PK    

에 용융온도와 결정화도를 낮추기 위하여 또 다른 α올레핀    

단량체인 프로필렌을 이용하여 삼중 공중합제를 제조하여 카    

보닐기의 반응성을 최소화할 수 있다.7,8 카보닐기는 용융가공    

의 문제점으로 인식되나 한편으로는 이러한 반응성을 이용하    

여 다양한 고분자와의 블렌딩하여 상용성 증가시키는 방법으    

로도 사용된다.

PK의 카보닐기를 이용한 PK 고분자 블렌드에 관한 연구    

로 PK와 폴리프로필렌 블렌드9,10 연구에서는 상용화제로    

maleic anhydride grafted PP(MAPP)와 polyoxypropylenedi-    

amin(PPDA)을 첨가제로 사용하여 PPDA에 존재하는 아민이    

MAPP의 maleic anhyride와 PK의 카보닐기와 결합하여 상용    

성이 증가됨을 보였다. 아민기(NH)와 카보닐기의 수소 결합    

에 의한 상용성 개선 연구로는 다양한 PK와 나일론 블렌드    

연구가11,12 있다. PK와 maleic anhydride grafted ethylene-    
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octene rubber 블렌드 연구에서13 PA 6를 상용화제로 사용하       

여 rubber의 maleic anhydride기와 PA 6의 아민기의 반응과       

PA 6 아민기와 PK 카보닐기의 상호작용에 의하여 상용성이       

증가된다고 확인하였다. 이러한 카보닐기와 아민기의 수소결     

합을 확인하는 방법으로 블렌드의 FTIR 스펙트럼에서 카보      

닐기와 아민기 피크 이동을 확인하였다.14 이를 바탕으로 블       

렌드의 열적 특성 및 결정화 특성과 같은 물성 변화로 이들         

블렌드의 상용성이 수소결합에 의한 것으로 설명하였다. 이      

와 함께 PK의 카보닐기와 PA 6의 아민기 간의 화학반응에15,16        

대한 연구도 함께 진행된 바 있다. PK와 PA 6의 수소결합에         

의한 물성 변화 연구에서17,18 PA 6의 용융가공에서 발생하는       

열안정성 저하와 점도 감소와 같은 물성변화를 최소화하기      

위하여 사슬 연장에 의한 가지화 반응이 가능한 anhydride 기        

능기를 갖는 styrene maleic anhydride copolymer(ADR)을 사      

용하였다.19-21 PA 6의 가지화를 유도하고 가지화된 PA 6의 아        

민기가 PK의 카보닐기와 수소 결합하여 부분 가교를 함에       

따라 이들 블렌드의 용융점도가 현저히 증가하여 이에 따른       

가공 특성이 개선된다는 보고를22 한 바 있다. 사슬연장제에       

의한 PA 6 가지화와 PK와의 수소결합은 PA 6 사슬의 유연성         

을 변화시키고 그 결과, PA 6/PK 블렌드 섬유 혹은 필름 가          

공 시 결정화 변화와 가해지는 응력에 의한 배향특성 변화를        

보일 것으로 예측된다.

본 연구에서는 PK와 PA 6의 수소결합과 사슬연장제에 의       

하여 가지화된 PA 6와 PK의 수소결합을 비교하여 보았다. 수        

소결합에 의한 PA 6 미시구조 변화가 이들 블렌드 이방성에        

미치는 영향을 복굴절로 확인하고 이에 따른 사슬 배향과 결        

정화와 같은 거시구조 변화를 중점적으로 살펴보았다.

실  험

시약 및 재료. 본 연구에서 Taekwang사(Korea)의 용융 온       

도 221 oC, 비중 1.12 g/cm3인 PA 6를 사용하였으며 PA 6와          

수소결합을 유도하기 위하여 카보닐기를 갖고 있는 PK를      

Hyosung사(Korea)로부터 받아 사용하였다. 사용한 PK는 일     

산화탄소, 에틸렌, 프로필렌의 삼원 공중합체인 M630A로 용      

융온도 218 oC, MI 6 g/10 min, 프로필렌 함량 5.64 wt%, 비           

중이 1.24 g/cm3였다. PA 6의 가지화를 위하여 다기능 스티        

렌-아크릴 올리고머(Joncryl, ADR 4370, Germany)를 BASF     

에서 구입하여 사슬연장제로 사용하였다. 용용 가공에서 지      

나친 열분해를 최소화하기 위하여 산화방지제인 ZIKA-1010     

을 ZIKO사(Korea)로부터 구입하여 함께 사용하였다.

샘플 준비. 용융 혼합 전에 PA 6는 수분에 의한 열분해를         

최소화하기 위하여 80 oC에서 24시간 동안 진공 오븐에서 건        

조하여 사용하였다. 건조된 PA 6, PK, ADR 그리고 산화방지        

제 ZIKA-1010를 서로 다른 비율로 혼합하기 위하여 internal       

mixer(Haake, Rheomix 600p, Germany)를 사용하였다. 산화     

방지제는 0.2%로 고정하여 사용하였으며 ADR은 1, 3, 5 phr     

로 PK는 1-90 wt%를 각각 혹은 복합화하여 PA 6 40 g에 각     

각의 조성비에 따라 첨가하여 260 oC에서 회전 속도는 30     

rpm으로 15분 동안 혼합하였다. 얻어진 시료는 compression     

molding machine(QMESYS, QM900A, Korea)에 의하여 20     

mm×20 mm 크기 필름으로 220 oC에서 최대한 응력이 시료     

에 가해지지 않도록 천천히 8분동안 용융 압축하여 4 oC로     

급랭하여 두께가 다른 시편을 제작하였다. 필름의 두께는 편     

광현미경용 0.1 mm, FTIR 측정과 연신 필름용으로 0.35 mm     

로 제조하였다. 인장시험기(LLOYD, LR30K, UK)을 이용하     

여 25 oC에서 연신하여 100-200% 연신된 필름을 제조하였다.

분석. 얻어진 각각의 필름과 연신된 필름의 수소결합에 의     

한 굴절률 변화를 확인하기 위하여 breck compensator     

(Olympus U-CTB, Japan)가 장착된 편광현미경(Olympus    

BX51, Japan)를 사용하였다. 시료를 교차 편광판(crossed     

polarizer)에 45o로 장착한 후 이들의 편광 사진을 확인하고     

retardation(λ)를 측정하여 아래식에 의하여 복굴절(birefrin-    

gence; Δn=n1-n2)를 계산하였다.

Δn=λ /d (1)

여기서 d 는 필름의 두께를 나타낸다. n1은 machine 방향과     

n2는 transverse 방향의 굴절률을 각각 나타낸다.

시료의 결정화도를 확인하기 위하여 시차주사열분석기(DSC,    

TA, Q20, USA)를 이용하였으며 온도범위는 -50 oC부터     

260 oC, 가열 속도는 10 oC/min로 측정하였다. DSC로 얻어진     

thermogram으로 용융 엔탈피(J/g)을 얻어 이를 상대 결정화     

도로 사용하였다.

PA 6, PK와 얻어진 PA 6/PK 블렌드 시편의 적외선 스펙트     

럼은 FTIR(Thermo Scientific, Nicolet iS10, USA)을 사용하     

여 ATR mode로 측정하였다. 각 스펙트럼 측정범위는 500-     

4000 cm-1, 해상도는 4 cm-1로 16번의 스캔으로 측정하였다.

결과 및 토론

Figure 1은 PA 6/PK 블렌드와 사슬연장제인 ARD을 5phr     

첨가한 이들 블렌드의 편광현미경 사진이다. 사슬연장제가 사     

용되지 않은 Figure 1(a)의 PA 6/PK 블렌드의 경우, 50/50 조     

성비에서만 analyzer 편광판을 통과한 빛이 시료를 지난 후,     

교차(crossed)로 배치된 polarizer를 통과하면 빛 샘 현상이 현     

저이 증가되는 반면, Figure 1(b)의 사슬연장제가 첨가된 시     

료의 경우, 50/50 이하의 블렌드 전 조성에서 빛 샘 현상이     

관찰됨을 알 수 있다. 일반적으로 등방성(isotropic) 시료의 경     

우, 광학 축(optical axis)방향에 따른 굴절룔의 차 즉, 복굴절     

(birefringence)의 변화가 없어 cross polarized 된 편광판에 시     

료를 45o 각도로 놓으면 빛 샘 현상이 없이 dark phase를 유     

지한다.
 Polym. Korea, Vol. 46, No. 6, 2022
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고분자 시료의 빛 샘 현상의 원인으로 다음 세가지의 경우        

로 생각할 수 있다. 첫째, intrinsic하게 굴절률의 방향성을 가        

지는 고분자 재료, 둘째 외부에서 가해지는 응력에 의하여 사        

슬 혹은 결정이 방향성을 갖는 재료, 그리고 마지막으로 결     

정의 구조적 변화 혹은 가지화, 가교화 같은 미시적 사슬 구     

조 변화를 들 수 있다. 이러한 요인들 의하여 시료가 이방성     

(anisotropic) 상태로 변하게 되면 빛이 시료를 통과하면서     

ordinary light와 extra ordinary light의 위상차 변화에 의한     

retardation이 생기고 이는 빛 샘 현상과 동시에 다양한 형태     

의 interference fringe pattern으로 나타나게 된다.

본 연구에서 사용한 PA 6와 PK은 빛 샘 현상이 나타날 정     

도의 intrinsic한 이방성을 가지고 있지 않다. 아울러 용융상     

태에서 같은 조건으로 서서히 압축에 의하여 machine 방향     

과 transverse 방향에 가해지는 응력이 같도록 compression     

molding으로 만들어진 시료는 응력에 의한 복굴절 차이가 동     

일할 것으로 예측된다. 따라서 Figure 1에서의 빛 샘 현상과     

interference fringe pattern의 발현 즉, 특정 조성비와 사슬연     

장제가 첨가됨에 따라 빛 샘 현상이 달라진다는 것은 블렌딩     

과 사슬연장제 첨가에 의하여 PA 6 사슬 구조 및 결정 형성     

에 변화가 있음을 의미한다.

PA 6/PK 시료의 편광판 사이에서의 빛 샘 현상은 PA 6와     

PK는 사슬에 각각 NH, C=O와 같은 극성기의 상호작용 때     

문으로 생각된다. PA 6/PK 블렌드 연구 결과에22 의하면 이     

들 두 극성기의 상호작용 즉, 공유결합, 수소 결합에 의하여     

상용성이 증가되는 것으로 알려져 있다. PK의 함량이 적은     

PA 6/PK 블렌드는 상용성이 있어도 domain인 PA 6와 co-     

domain PK로 PA 6/PK 블렌드 형태학적 구조가 존재하며 동     

시에 극성기 간의 수소결합이 일어날 수 있음을 생각할 수     

있다.23 이에 대한 개략도를 Figure 2에 나타내었다. 용융상태     

에서 PK와 PA 6는 각각의 사슬들이 entangle된 random coil     

Figure 1. Polarized optical micrographs for PA 6/PK blends: (a) 

without ADR; (b) with ADR (5phr).

Figure 2. Schematics of chain extension: (a) PA 6/PK blends; (b) PA 6 with ADR; (c) PA 6/PK blends with ADR.22
폴리머, 제46권 제6호, 2022년
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로 존재하며 따라서 각각의 NH와 C=O 기능기가 수소 결합        

을 하기 위해서는 각기 random coil의 표면에 존재해야 한다.        

즉, NH와 C=O 상호 근접거리에 존재해야 수소결합이 가능       

하게 된다(Figure 2(a)). 이 경우 PK와 PA 6가 동량비로        

domain과 co-domain으로 존재하는 50/50 조성비에 가장 수      

소결합이 잘 일어날 수 있을 것으로 판단된다. 이러한 결과        

가 Figure 1(a) 50/50 PA 6/PK 블렌드에서 빛 샘 현상이 최          

대가 되어 interference fringe pattern을 보인 이유이다. 

PA 6/PK 블렌드의 PA 6와 PK 수소 결합을 증가시키기 위         

해서는 entangle된 PA 6 random coil 표면으로 NH가 많이 존         

재할 필요가 있다. PA 6에 사슬연장제 ADR을 첨가하여 ADR        

의 에폭시 그룹과 PA 6의 -COOH와 -NH2 말단기의 사슬연        

장(Figure 2(b))에 의하여 PA 6에 가지화가 형성될 수 있다.        

그 결과, Figure 2(c)에서와 같이 소량의 PK를 첨가하여도 PK        

의 C=O기가 가지화된 PA 6의 NH와 근접거리에 존재하여 수        

소 결합이 증가되며 가지화된 PA 6 사슬과 PK사슬의 상호        

당김 현상에 의하여 물리적인 가교(physical crosslinking)가     

일어난다(Figure 2(c)). 이러한 구조적 변화에 의한 anisotropic      

한 특성에 의하여 Figure 1(b)와 같은 빛 샘 현상과 다양한         

interference fringe pattern이 만들어지게 된다. 

Figure 3에 PA 6와 PA 6/PK(90/10)블렌드에 사슬연장제 첨     

가 전후의 각 bonding의 FTIR 스펙트럼의 변화를 나타내었     

다. 이로부터 Figure 4에 각 bonding의 변화를 사슬연장제     

ADR 첨가량에 따라 다시 나타내었다. Figure 4(a)와 4(b)는     

PA 6의 아민 특성기를 나타내는 3294 cm-1의 N-H stretching     

과 1540 cm-1의 N-H bending 진동에 따른 FTIR 흡수량 변     

화를 Figure 4(c)에 PA 6와 PA 6/PK 블렌딩에 의한 1630 cm-1     

의 NHC=O 결합의 FTIR 흡수량 변화 그리고 Figure 4(d)에     

1699 cm-1에서 PK의 C=O 진동에 따른 FTIR 흡수량 변화를     

나타내었다. 

그림에서 보는 바와 같이 PK의 함량이 증가함에 따라 PA 6     

에 기인되는 NH, NHC=O의 흡수 피크는 감소되며 PK에 기     

인되는 C=O기의 흡수 피크는 증가함을 알 수 있다. 사슬연     

장제 ADR이 첨가되면 PA 6의 NH bonding과 PA 6와 PK의     

수소결합에 의한 NHC=O bonding의 FTIR 흡수량이 감소함     

을 알 수 있다. 이러한 결과는 PA 6에 PK의 블렌딩에 의하     

여 수소결합에 의한 NHC=O bonding이 형성되며 조성비가     

50/50에서 변화가 감소 폭이 큰 것으로 보아 수소 결합이 가     

장 많이 일어남을 알 수 있다. 하지만 Figure 4(d)에서 확인     

된 바와 같이 PK의 C=O기는 사슬연장제 첨가에 의하여 전     

Figure 3. FTIR spectra of PA 6 and PA 6/PK blends: (a) without ADR; (b) with ADR (N-H stretching (3294 cm-1), C=O (1699 cm-1), NHC=O 

stretching (1630 cm-1), N-H bending (1540 cm-1)).
 Polym. Korea, Vol. 46, No. 6, 2022
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혀 영향을 받지 못하고 있음을 보아 수소 결합은 PA 6의 NH          

bonding에 영향을 주며 이는 PA 6 사슬에 구조 변화에 기인         

할 것으로 판단할 수 있다. 즉, 사슬연장제는 PA 6의 가지화         

를 유발하는 동시에 가지화된 PA 6에 존재하는 NH기는 PK        

의 C=O 극성기와의 수소 결합을 더 촉진하여 PA 6의 NH 사          

슬에 수소 결합에 의한 NHC=O에 의하여 PA 6 사슬 구조의         

변화가 일어나고 있음을 알 수 있다. 하지만, Figure 4(d)에서        

보는 바와 같이 ADR의 첨가에 의하여 PK의 C=O bonding        

에는 변화가 없는 것으로 보아 사슬연장제가 PK의 사슬 구        

조에는 변화가 없음을 알 수 있다.

Figure 5는 PA 6와 PA 6/PK 블렌드(97/3-80/20)의 상대 결        

정화도이다. PA 6에 PK를 블렌딩하면 상용성이 우수한 것으       

로 알려져 있다.24 상용성 정도에 따라 형태학적 크기의 차이        

는 있지만 PA 6와 PK는 domain과 co-domain으로 각각 존재        

한다. PK를 10 wt%까지 첨가하면 PA 6의 결정화도가 감소        

하는 것으로 보아 블렌드에 co-domain으로 존재하는 PK에      

의하여 PA 6 결정화가 방해를 받음을 알 수 있다. 이러한 결          

정화도의 감소는 블렌드에 사슬연장제를 첨가함에 따라 감소      

폭이 크며 사슬연장제의 함량 증가에 따라 더 낮은 결정화도        

를 가짐을 알 수 있다. 이와 함께 사슬 연장제의 첨가는 Figure          

2의 메커니즘에 의하여 PA 6 가지의 사슬화를 촉진하여 이에     

따른 PA 6의 결정화도 감소를 보인다. 가지화가 일어난 PA 6     

에 PK를 첨가하면 가지화 사슬의 NH기와 PK의 C=O의 수     

소 결합에 의하여 블렌드의 상용성이 증가되며 따라서 PA 6     

의 결정 형성을 더 어렵게 한다. PK의 함량이 10 wt% 이상     

되면 사슬 연장제의 함량에 관계없이 추가적인 결정화도의     

Figure 4. Amino and carboxyl end group of PA 6 and PA 6/PK blends with and without ADR: (a) N-H stretching (3294 cm-1); (b) N-H bend-

ing (1538 cm-1); (c) NHC=O stretching (1634 cm-1); (d) C=O (1699 cm-1).

Figure 5. Relative crystallinity of PA 6/PK blends with and without 

chain extender.
폴리머, 제46권 제6호, 2022년
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감소를 보이지 않으며 증가되는 경향을 보인다. 이는 낮은 조        

성비에서 co-domain으로 존재하는 PK와 높은 조성비에서     

domain으로 존재하는 PK의 결정화에 의한 결과로 해석할 수       

있다.

Figure 6에 PA 6와 PK/PA 6 블렌드 필름의 복굴절 변화를         

블렌드 조성비에 따라 나타내었다. 그림에서 보는 바와 같이       

모든 필름에서 복굴절을 보임에 따라 Figure 1의 빛 샘 현상         

에 따른 interference fringe pattern이 없는 필름도 어느 정도        

의 anisotropic한 특성을 보이는 것을 알 수 있다. 이는 물질         

의 intrinsic 한 특성과 함께 필름 제조에 사용된 compression        

molding에서 최대한 가해지는 응력이 없도록 필름을 제조했      

으나 시편 가공 시 두 방향으로의 응력 차이가 어느 정도 있          

었음으로 해석할 수 있다.

시료의 이방성 정도를 나타내는 복굴절은 PA 6와 PK와 같     

은 semi-crystalline인 고분자에서는 결정영역 사슬과 비결정     

영역 사슬 모두 방향에 의한 편향성 정도를 복합적으로 나타     

낸다. 그림에서 보는 바와 같이 PK의 첨가에 의하여 복굴절     

이 증가함을 보인다. 같은 용융 가공 조건에서 compression     

molding에 의하여 필름으로 제조된 PA 6는 PK에 비하여 복     

굴절이 낮음을 알 수 있다. 이는 동일 온도에서 PA 6의 점도     

가 낮아 compression molding에 의하여 가해지는 응력이 PK     

보다 낮아 시료 형성과정에서 상대적으로 anisotropic 상태로     

의 변화가 적기 때문이다. PK가 첨가됨에 따라 복굴절 증가     

가 선형적으로 변하지 않고 급격하게 변하여 50/50 조성비에     

서 최대가 됨을 알 수 있다. 이는 PK가 PA 6에 co-domain으     

로 존재하여 이에 따른 굴절률 변화로 인하여 낮은 조성비에     

서 급격하게 변화됨을 보인다. 아울러 C=O기와 NH기 상호     

간의 수소결합도 이러한 복굴절 변화에 원인이 됨을 알 수     

있다. 

PA 6/PK 블렌드에 사슬연장제를 첨가하는 경우, PA 6 가지     

화의 영향에 따라 PA 6의 복굴절이 PK에 비하여 현저히 증     

가함을 알 수 있으며 블렌드의 PK 조성비가 증가됨에 따라     

이들 상호간의 수소 결합 증가되고 그 결과, 복굴절이 증가     

되어 90/10 조성비에서 복굴절이 최대가 되며 다시 감소함을     

보인다. Figure 5에서 확인된 바와 같이 사슬 연장제와 PK가     

첨가되면 PA 6의 결정이 현저히 감소함을 보인다. 따라서     

Figure 6의 사슬연장제의 첨가와 PK 첨가에 따른 복굴절 증     

가는 PA 6의 결정영역 사슬의 편향성보다는 비결정 영역 사     

슬 편향성에 더 기인하는 것을 알 수 있다. 이러한 결과로부     

터 사슬연장제에 의한 PA 6의 가지화에 따른 수소결합이 조     

Figure 6. Birefringence change in PA 6/PK blends with and without 

chain extender.

Figure 7. Effect of chain extender content on stretched PA 6/PK blend films.
 Polym. Korea, Vol. 46, No. 6, 2022
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성비 90/10에서 최대가 됨을 알 수 있었으며 따라서 이 조성         

비에서 필름 연신에 따른 굴절률 변화를 확인하였다.

Figure 7에 사슬의 편향성을 나타내는 복굴절이 최대가 되       

는 PA 6/PK(90/10) 조성비 블렌드의 미연신 및 연신 필름에        

서 사슬연장제 첨가가 빛 샘 현상에 미치는 영향을 나타내었        

다. 그림에서 보는 바와 같이 사슬연장제의 함량이 증가될 수        

록 빛 샘 현상이 증가됨을 확인할 수 있다. 그림에서 보는 바          

와 같이 사슬 연장제가 첨가되지 않은 PA 6/PK 블렌드 필름         

은 25 oC에서 연신에 의하여 빛이 시료에 투과되는 정도가        

증가하여 빛 강도가 증가됨을 보인다. 이는 PA 6의 결정 사         

슬과 비결정 사슬의 연신에 의하여 가해진 응력에 의하여 사        

슬 배향이 발생하며 그 결과, machine 방향(n1)의 굴절률 증        

가에 따라 transverse 방향(n2) 굴절률과 차이가 커짐에 따른       

결과이다. 사슬 연장제를 첨가하면 이러한 빛 강도 증가가 연        

신에 의하여 더 증가되면 빛들의 상호 간섭에 의하여 발생되        

는 interference fringe pattern도 현저하게 달라짐을 알 수 있        

다. 즉, 사슬 연장제가 없는 경우에도 PA 6/PK 블렌드에서        

PA 6의 NH 기와 PK의 C=O기의 수소결합이 일어남을 알 수     

있으며 이러한 수소 결합은 사슬연장제 첨가에 의하여 증가     

된다. PK와 PA 6 사슬이 수소결합에 의하여 물리적으로 결     

합되어 있음에 따라 앞에서 복굴절로 확인된 상대적으로 우     

수한 PK의 사슬 배향이 PA 6 사슬 배향에 영향을 미쳐 빛     

샘 현상이 증가된다.

Figure 7의 연신에 의한 빛 샘 현상을 정량적으로 나타내     

기 위하여 Figure 8에 연신된 PA 6 필름과 PK6/PK(90/10) 필     

름의 연신에 따른 굴절률 변화를 나타내었다. 응력에 의한 사     

슬 배향에 따른 machine방향의 굴절률 증가에 의하여 PA 6     

와 PA 6/PK(90/10) 필름 모두 복굴절 증가를 보인다. 즉, 연     

신에 의하여 시료의 anisotropic 특성 증가를 확인할 수 있다.     

PA 6 필름의 경우, Figure 8(a)에서 보는 바와 같이 미연신 필     

름은 사슬 연장제의 함량이 증가됨에 따라 복굴절이 증가됨     

을 보이나 연신 필름의 경우 그 증가폭이 작아짐을 알 수 있     

다. 즉, 사슬 연장제에 의하여 형성된 가시화된 사슬이 미연     

신의 경우, 사슬 편향성에 영향을 미치는 반면 연신필름의 경     

우, 응력 배향에 따른 사슬 편향성의 변화가 커서 사슬 가지     

화에 따른 변화는 상대적으로 그 영향이 작음을 알 수 있다.     

이와는 달리 Figure 8(b)의 PA 6/PK 필름의 경우, PK 사슬의     

우수한 연신 특성과 형성되어 있는 PK co-domain의 응력에     

따른 비등방성의 변화에 의하여 PA 6 필름과 비교하여 복굴     

절이 상대적으로 높다. 연신 및 미연신 필름 모두 사슬 연장     

제의 함량 증가에 따라 복굴절이 증가하는 것으로 보아 이들     

사슬 간의 수소 결합에 영향을 미치는 PA 6의 가지화된 사슬     

정도가 배향 특성에 영향을 미침을 알 수 있다.

결  론

PA 6와 PK 블렌드에 사슬연장제를 첨가하여 사슬 연장제     

가 블렌드 등방성 변화에 미치는 영향과 블렌드 필름 연신이     

등방성에 미치는 영향을 함께 살펴보아 PA 6/PK 블렌드 사     

슬 배향 특성을 확인하였다. FTIR 실험 결과, PA 6의 NH와     

PK의 C=O기 간의 수소결합이 확인되었으며 사슬연장제 첨     

가에 의한 PA 6 사슬의 가지화에 의하여 이들 상호간의 수소     

결합이 증가됨을 알 수 있었다. PA 6와 PK 블렌딩에 의한 수     

소결합은 사슬의 등방성에 영향을 미쳐 사슬의 anisotropic한     

특성이 증가되었다. 또한 사슬연장제 첨가에 의한 수소 결합     

증가에 의하여 사슬의 anisotropic한 특성이 더 심화됨을 알     

수 있었다. PK를 PA 6에 블렌딩하면 PK의 상대적으로 우수     

한 배향 특성에 의하여 PA 6의 사슬 배향이 증가되며 사슬     

연장제의 첨가에 의한 수소결합 증가에 의하여 PK가 PA 6     

배향에 미치는 영향이 더 두드러짐을 알 수 있었다.

감사의 글: 이 연구는 2021년도 단국대학교 대학연구비 지     

원으로 연구되었음.

Figure 8. Effect of chain orientation on birefringence of PA 6/PK 

blends with and without chain extender: (a) PA 6/PK (100/0); (b) 

PA 6/PK(90/10).
폴리머, 제46권 제6호, 2022년
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